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PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Z podioza, na kiore ma byc¢ naktadany MAXEPOX MORTER nalezy usungc wszelkie substancje mogace

miec wplyw na przyczepnosc powdoki do podioza (oleje, smary, powloki malarskie). Przy bardzo duzym

zniszczeniu posadzek nalezy przeprowadzi¢ frezowanie.

Podtoze, na ktdre ma by¢ naktadany MAXEPOX MORTER powinno posiada¢ wytrzymatos¢ betonu klasy

B-25, a proba pull-off’ powinna wynosic 1,5 MPa.

Podtoza betonowe powinno by¢ suche (wilgotnosc=4%). Aby zapewnic wlasciwg reakcje komponentow

minimalna temperatura podtoza nie moze by¢ nizsza niz 10st C, a wilgotnosé wzgledna musi by¢ mniejsza niz 80%.

MIESZANIE

Komponenty epoksydowe, kidre tworzg zywice wigzacg produktu MAXEPOX MORTER s3a dostarczane w kompletach przygotowanych wagowo, do kiérych dodaje sie
odpowiednie kruszywo.

Utwardzacz, komponent B, jest wlewany do zywicy, komponentu A. Aby zapewniC odpowiednig reakcje obu komponentow koniecznie nalezy wlac catg zawartosc
komponentu B.

Substancije, ktdra tworzy lepiszcze systemu mozna mieszac recznie lub uzywajgc wolnoobrotowej wiertarki, az do uzyskania substancji jednorodnej w wygladzie i
kolorze. Kiedy komponenty s3 juz dobrze wymieszane dodaé kruszywo i powtdrnie wymieszac .

Proporcja spoiwa do kruszywa waha sie pomiedzy 1:5a1:6.

Zaleca sie aby kruszywo wynosito 0,2 - 1,2mm .

APLIKACJA MATERIALU

Do gruntowanie podtoza nalezy stosowac produkt MAXPRIMER, zuzycie primera okoto 0,2 kg/m2.

Warstwa zaprawy lub powitoki, systemu MAXEPOX MORTER, moze byé natozona 30 minut po aplikacji primera, po wyparowaniu rozpuszczalnika, lub mozna jg nakladac
nastepnego dnia, nie péZniej jednak niz po uptywie 24 h.

Mozna takze do gruntowania podioza uzywac produktu pozbawionego rozpuszczalnika MAXEPOX PRIMER, zuzycie 0,25 kg/m2, zgodnie z kartg techniczng tego
materiatu.

NAKEADANIE MAXEPOX MORTER JAKO ZAPRAWE

Materiat naklada sig za pomocg kielni na catg zagruntowang powierzchnig.

Szacunkowe zuzycie na 1 m2 o grubosci 5 mm wynosi okoto 10,5 kg zaprawy.

Na pochylniach lub powierzchniach ze znacznym spadkiem, gdzie zaprawa z MAXEPOX - u MORTER moze opadac , nalezy zastosowac specjalny dodatek, ktory
podnosi tiksotropie mieszaniny i pozwala na naktadanie w tych warunkach. Aby poprawi¢ wodoszczelnos¢ i antypytowe wiasciwosci, zaleca sie wykoriczenie wyprawy
przez natozenie powloki wierzchniej. Mozna jg naktadac materiatem rodzimym: MAXEPOX MORTER. W przypadku wymagania od wyprawy odpornosci na
promieniowanie UV powloke wierzchnig nalezy wykonac z materiatu MAXURETHANE TOP, lub MAXURETHANE 2 C zabezpieczajgcego wczesniejsze warstwy przed
promieniowaniem UV.

Zuzycie materiatu na powtoke wierzchnig waha sie od 0,1 do 0,2 kg/m2, zgodnie z kartami technicznymi tych produktéw.

NAKEADANIE MAXEPOX MORTER JAKO POWEOKI WIELOWARSTWOWEJ POSYPANEJ PIASKIEM.

To rozwigzanie pozwala na bardzo fatwe natozenie powloki epoksydowej o grubosci 1-2 mm .

Na powierzchnie zagruntowang primerem nakiada sie warstwe epoksydowa MAXEPOX MORTER bez dodatku kruszywa o przyblizonym zuzyciu 0,5 kg/m2.

Zaraz po tej aplikacji, gdy powloka jest jeszcze mokra powierzchnie nalezy posypac piaskiem az do jej catkowitego pokrycia.

Po 24 h kruszywao, ktdre nie zwigzato sie z Zywica powinno byc usuniete przez zmiatanie. Nastepnie powierzchnie nalezy wygtadzic mechanicznie papierem sciernym i
odkurzyc.

Jako warstwe wierzchnig nakfada sie MAXEPOX MORTER za pomoca watka. Przyblizone zuzycie 0,3 - 0,5 kg/m2. Wszystkie narzedzia oraz powstate plamy nalezy
oczysci¢ produktemn MAXEPOX SOLVENT.

Powierzchnie zabezpieczone MAXEPOX MORTER moga byé oddane do uzytku po uphywie minimum 3 dni przy temp. 20st C.
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